3M Elektro
Pryskyfice a zalévaci hmoty
pro elektrotechnickou vyrobu

pro vyrobu transformatord, -.
elektromotoru a elektroniky



SPOLECNOST 3M

Je vyrobcem fady pryskyfic pro elektrotechnickou vyrobu
a v tomto oboru zaujima vyznamnou svétovou produkci prys-
kyfic pro elektro. Tyto pryskyfice je mozné nalézt v Sirokém
spektru vyrobkl v elektrotechnice, elektronice, chemickém
primyslu a jinde. Mnoho prednich svétovych vyrobcli pouZi-

e MECHANICKA OCHRANA
¢ IZOLACE

e VYNIKAJICi OCHRANA PROTI VLHKOSTI A JINYM VLIVOM PROSTREDI

» PRAKTICKA APLIKACE
e VELMI DOBRA PRILNAVOST K RUZNYM PLASTUM KABELU
 NIZKA TEPLOTA REAKCE

e 100% neporézni
e Rychle se vytvrzuji

e Maji vyhorné elektrické vlastnosti, odolnost teplotnim a mechanickym Sokiim

e Spitkova smykova odolnost
e Vlysoka prilnavost
e Viyborna odolnost proti chemikaliim a vihkosti

Rozdéleni pryskyfic:

e Pryskyfice dvouslozkové tekuté epoxidové

e Pryskyfice dvouslozkové tekuté polyuretanové
e Pryskyfice jednoslozkové praSkové

va naSe pryskyrice zarudujici pouziti i v naroénych podminkach
provozu nebo specifikace vyrobkd. Do CR jsou tyto pryskyfice
dodavany také mnoha renomovanym vyrobcim v automobilo-
vém primyslu, elektronice, elektrotechnice a telekomunikaénim
primyslu.

Rotor komutdtorového elektromotoru

PouZiti praSkovych pryskyfic u rtiznych typi rotor(i a statorii elektromotoru



PRYSKYRICE DVOUSLOZKOVE TEKUTE

Dle technologie vytvrzovani délime pryskyfice na:

. Vlytvrzované pfi pokojové teploté
. Viytvrzované teplem (v peci)

Dale pryskyrice rozdélujeme dle vytvrzeného stavu na:

. Tvrdé
. Stredné pruzné
. Flexibilni (ohebné)

Pryskyfice rozdélujeme také dle teplotnich tfid:

Oznaceni teplotni tfidy

Jednoslozkové praskové pryskyfice

Maximalni pracovni teplota °C

Y 90
A 105
B 130
F 155
H 180

Oznacuji odolnost teplotdm, kterou pryskyfice snesou po dobu 20 tisic provoznich hodin pfi zachovéni zaru€enych vlastnosti. Kratko-
dobé teplotni odolnosti jsou podstatné v&tsi. Zivotnost pryskyfice se zkracuje na polovinu pfi prekroteni maximéini pracovni teploty
0 10 °C. Aplikacni teplota je teplota, pfi které Ize s pryskyfici zachazet pfi zachovani ur€itych vlastnosti.

Mnohé pryskyfice 3M jsou dodavané a znamé pod ochrannou znackou Scotchcast™.

Jsou to pryskyfice navrZzené pro izolagéni a ochranné aplikace elektrickych a elektronickych komponenti. Dvouslozkové tekuté prysky-
fice maji jednoduchy pomér michani pro bezproblémové zpracovani a aplikaci. Vyhodou téchto pryskyfic je také pouZiti k zatésiiovani
komponentl proti vnikani vihkosti. Vyroba pryskyfic je provadéna v modernim zavodé v Evropé dle 1ISO 9001 a také 1SO 14001 certifi-
kace zarucujici nejvySSi kvalitu vyroby. Zavod s vlastni laboratofi je téZ certifikovan pod EC ECO Management and Audit Scheme.



DVOUSLOZKOVE PRYSKYRICE

Pfehled dvousloZkovych EPOXIDOVE
pryskyfic

Vytvrzované pokojovou teplotou Vytvrzované za tepla

815 jantarova Cira

bez pinidel
dlouha zpracovatelnost

podobn4, ale... podobnd, ale...

podobn4, ale... podobnd, ale...

. v . . I podobnd, ale...
Vysoce pruzna Stfedné pruzna Tvrda tfida E

tfida A (105 °C) tfida B (130 °C) (120 °C)

Krémoveé bild dvouslozkova pryskyfice 281

podobn4, ale...

podobn4, ale...

podobnd, ale...




— POLYURETANOVE —

trida B (130 °C) trida E (130 °C)
Bez plnidel
pouZiti tam, kde je
zékladni faktor viskozita
. . 226 cerna 857-14 14 min.
S plnidly - pouZiti . .
bez pinidel doba zpracovatelnosti

* redukce scvrkavani
* nizSi exotermicka reakce
* zvy$end odolnost teplotnim Sokim

nizka viskozita pro
zalévani a plnéni

Viskozita v m Pa-s
nebo Cp (Centipoise)
Pasta (kase)

10 pfi pokojové teploté
Smetana 100 000 Vysoky

9 pii pokojové teploté

28000 ]
Sirup 16000  Stiedni
8 pii pokojové teploté 7000 |

2000
810 pripokojové || T
teploté 800 Nizky
SAE 50 Motorovy olej 650
894LV pii 60 °C N — | 500 J
280 pfi 95°C 250
——— 20 Velmi nizky

Voda —

Zakladni kritéria

Vytvrzovani

zované pokojovou teplotou z pohledu konstrukce a aplikaCniho procesu,
protoze maji lepSi zpracovatelnost a §irSi kontrolu viskozity. Pryskyfice
vytvrzované pokojovou teplotou sice nepotrebuji k vytvrzeni zadny zdroj
tepla, spoléhajice na teplo vyvolané béhem procesu vytvrzovani samotnou
pryskyfici. Toto v8ak m(iZe zplisobit, Ze teplota pfili§ a nefizené vzroste,
nebo teplota prostoru, kde dochazi k vytvrzovani pryskyfice, vzroste pfili§
rychle diky produkci tepla béhem vytvrzovani. Nasledkem toho miZe dojit
k poSkozeni vyrobku prehfatim béhem procesu vytvrzovani.

Flexibilita (Ohebnost)

Potencidlni namahdani vyvolavané béhem vytvrzovani anebo vyvolavané
komponenty m(iZe zplisobit poSkozeni vyrobku. Zde je poté nutné zvazit
pouziti pruzné, stfedné pruzné nebo tvrdé pryskyfice. Jestlize bude
produkt s aplikovanou pryskyfici teplotné nebo mechanicky Sokové
namahan, je vhodné volit co nejflexibilngjSi pryskyfici v souladu s ostat-
nimi vyzadovanymi parametry.

Teplotni klasifikace

Viybér teplotni tfidy pryskyfice musi byt proveden v souladu se
zamyslenym pouZzitim celého komponentu a také jednotlivych dili v kom-
ponentu, které by mohli ovlivnit technické vlastnosti pryskyfice béhem
provozu zejména tepelnou zatézi.

bez pinidel

Diky riiznorodé viskozité pryskyfic se daji pouZit i v tvarové ¢lenitych a malych
el. zafizenich

Plnidla (Aditiva)

Tam, kde je nutné pouZit pryskyfici s co nejvétsi ,tekutosti“ z diivodu co
nejlepSiho zatékani do Spatné pristupnych mist, pouzijeme pryskyfici bez
tam, kde chceme redukovat ,scvrkavani materidlu, nizsi exotermické
vlastnosti a vy$8i odolnost viici teplotnim Sok(im a tam, kde zvy$ena vis-
kozita pryskyfic nebrani aplikaci pInicimi stroji. Tam, kde je potfeba pouZiti
pryskyfice s nizkym stékanim, pouzivdme pryskyfice s tixotropickymi
vlastnostmi (tixotropicka pryskyfice se chova po smichani obou sloZek
jako nestékava pasta).

Ostatni vlastnosti

K témto Ctyfem vySe uvedenym kritériim je nutné pfed ndvrhem pouZiti
pryskyfice pricist dalSi faktory, které mohou ovlivnit vybér typu pryskyfice
zejména u fyzikélnich a elektrickych vlastnosti. Viskozita pryskyfice by
méla byt vhodnou volbou dle potieb aplikaéniho procesu. Kde je potfeba
nizka viskozita, napf. impregnace vinuti, pryskyfice by méla byt aplikova-
na na predehraty komponent z divodu redukovani pocatecniho stavu
viskozity. Kde jsou poZzadavky na specifikaci barvy pryskyfice, je mozné
nékteré typy pryskyfic dodatené pigmentovat. Zakaznik je zodpovédny
za pigmentacni efekt, pokud se rozhodne pigmentaci provést, zde je
daleZité pouZit pouze takovy pigmentaéni pfipravek, ktery zachovd elek-
trotechnické vlastnosti pryskyfice a jeji kvalitu.

Toto je struény souhrn dileZitych parametrd ke spravné volbé typu
pryskyfice. Na vyZadani je moZné podat vice informaci a detaili k jednot-
livym typdm pryskyfic.



DVOUSLOZKOVE PRYSKYRICE

Typ

Barva

Pruznost

Teplotni trida

(teplota)

P - s plnildy
N - bez pinidel
T - tixotropic.

Pryskyfice dvouslozZkové epoxidové, vytvrzované pokojovou teplotou

Pomér michani
vaha/mnoZstvi

Viskozita pi
23 °C m Pa-s

Specificka
tiha (po
vytvrzeni)

Doba zpraco-
vatelnosti pro
100¢g

Doba vytvrzeni
pro100 g

) PR stfedné o A-1 A-46 23 °C 60 min. 23 °C 90 min.
8 | jantarova éird | oo 05 | B{1S0°C) . B1  B-54 e Ll 60°C 20 min. | 60°C 30 min.
.- stredné g A-1 A-47 23 °C 60 min. 23 °C 90 min.
9 hnédd pruzng | B(180°C) 2 B1  B-53 28 000 14 60°C 20 min. | 60°C 30 min,
A stfedné s A-1 A-48 pasta 3 g _
10 hnédé eons | B(130°0) T Bl B | () 15 23°C 60 min.
) o . o A-2 A-1 o : o :
810 jantarova Cird tvrdd E (120 °C) N B-1 B-0,553 800 1,1 23 °C 60 min. 23°C 70 min.
) v . o A-2 A-1 o N o :
815 jantarova Cira tvrda A (105 °C) N B-1 B-0484 770 1,14 23 °C 60 min. 23°C 70 min.
Pryskyfice dvouslozkové epoxidové, vytvrzované teplem
L 75°C 20 hod.
235 hnéda Sptrrﬁgr’]‘ae B (130 °C) N A 1500 11 |120°C 18min.| 95°C 8 hod.
120°C 3 hod.
L 75°C 20 hod.
241 hnéda stredné | p 139 <) P S 15000 142 [121°C 22min.| 95°C 8 hod.
pruzna B-2  B-69 121°C 3 hod
cerveno- stfedné o A-1 A-30 pasta ° f 95°C 16 hod.
253 hnéda oruzng | B(180°C) 2 B2  B-70 | (tixotropic.) 1.5 120°C 23 min. | 45596 3 hod.
L 75°C 24 hod.
. .. . | stredné o A-2 A-37 23°C  3dny g
280 jantarova Cird pruzng F (155 °C) N B3 B-63 4000 1,1 60°C 5 hod. 123 08 g Rgg.
S 75°C 24 hod.
. N stredné o A-2 A-37 23°C  3dny g
281 krémova bild pruzna F (155 °C) P B-3 B-63 48 000 1,4 60°C 5 hod. 1!2)8 og g Rgg.
L 75°C 18 hod.
oo pas | stiedné s A-2 A-37 pasta v g
282 krémova bila pruzn F (155 °C) P B-3 B-63 (tixotropic.) 1,4 72-96 hod. 128 08 ; Rgg
s stredné ® A-4 A-50 8 000 23°C  3dny 80 °C 16 hod.
Al bild pruzng | F(195°0) 2 B5 B8 |(500pii60°c)| 0t 60°C 5hod. | 100°C 8 hod.
Pryskyfice dvouslozZkové polyuretanové, vytvrzované pokojovou teplotou
— . o A-2 A-23,6 o . 23 °C 72 hod.
226 cerna tvrda B (130 °C) N B-5 B-76.4 650 1,06 60°C15min. | c2or o hod.
- stredné A A-100 A-100 ° . o :
857-14 cerna pruzng E (120 °C) N B-70 B-56 2 500 11 23 °C 10 min. 23°C 14 min.




Pevnost
v tahu
(N/mm?)

Tepelnd  Dielektricka . El.odpor
Tvrdost  vodivost pevnost %g’lizk‘;?szigﬁg pfi 23 °C Poznamky
W/K.m kV/mm p (@/em)

ProtaZeni

%

Pro dokondeni civek, transformatord, motord a dal$ich
13 ) 3
Iz % ) s “Z 2 (1) elektrickych a elektronickych komponentd.
Nizké exotermicka reakce béhem vytvrzovani pfi pokojové
13
15 19 68 (D) 0,33 22 5,6 (10) teplots.
10 15 68 (D) 0,34 14 6 (10)2 Dobra odolnost mechanickym a teplotnim rdziim a vihkosti.

Dobrd zpracovatelnost pfi vSeobecném poufZiti, velmi dobré
izolaCni vlastnosti, idealni pro VN zafizeni, pouZzitelna jako

40 4 68 (D) 0,18 31 3 (10) lepidlo s dobrou odolnosti proti teplotnim rdziim, kombinace
transparentni pryskyfice s nizkou viskozitou a dlouhou dobou
zpracovatelnosti.

Vhodna pro dokoncovaci prace na deskach tisténych spojil

13
i 35 68 (D) Ui e 6.5 (10) jinych elektronickych komponenti.
Trvale stredni pruznost pryskyfrice, dobré elektrické
9,1 75 55 (D) 0,21 12,8 4,25 2,9x(10)"* | alepici vlastnosti, vhodna pro malé civky, malé motory

a transformatory.

SamozhaSiva pryskyfice se stfedni viskozitou pro aplikace
9 45 65 (D) 0,34 14,8 5,6 1,6 x (10)" | s vy3Si teplotni vodivosti a mechanickou odolnosti, pro
zalévani motor( a transformétord.

Tixotropickd pryskyfice pro riizné zplisoby nanaSeni

jako namaceni, tlakovani nebo natirani. Vysoka stalost

9 30 65 (D) 0,34 14,8 5,6 (10)® pfi trvalém pouZiti nebo pfi tihov. zatiZeni. Pro findlni

a povrchovou aplikaci civek, transformatort, motort, modulil
a elektronickych komponentd.

Pro dokondeni civek, transformatord, motor( a dal$ich
14 85 68 (D) 0,22 28 4 (10) elektrickych a elektronickych komponentii s pouZitim pro
vy$$i provozni teploty, dobrd odolnost teplotnim rdziim.

Pro dokondeni civek, transformatord, motor( a dal$ich
elektrickych a elektronickych komponenti s pouZitim pro

14
15 45 68 (D) 0.5 30 49 (10) vy$$i provozni teploty, dobrd odolnost teplotnim rdzdm,
vysoka tepelnd vodivost.
Pro aplikace s pozadavky na permanentni pruznost a vySsi
15 45 65 (D) 05 148 47 (10)1s teplotni odolnost s odolnosti teplotnim a mechanickym

razim. Pryskyfice ma obdobné vlastnosti jako Sc 281, je
tixotropicka (pastovitd).

Pro impregnaci a zakoncovéni civek, transformatord, motor(
(10) a dalSich elektrickych a elektronickych komponent, velmi

nizka viskozita pro tento druh pryskyfice, ktera umozriuje
lepSi aplikaci do malych a dzkych mist.

Gumovita pryskyfice spojuje nizkou viskozitu s dobrou
dobou zpracovani a vytvrzeni bez nutnosti tepla. Vhodné pro
6,8 105 75 (A) 0,22 16,5 - 6,5x (10)™ | pouZiti na soucasti citlivé na teplo nebo pro rychlé pInéni
dild s piskovymi pInidly. Pryskyfice s velmi nizkou toxicitou
slozek.

17 100 68 (D) s 37 33 (10)'s S




PRYSKYRICE PRASKOVE

Predstaveni a vyhody: Nejcastéji pouzivané metody aplikace jsou:
Praskové pryskyrice Scotchcast™ jsou jednoslozkové a 100% neporézni, ¢ Ponofovani
nabizeji: e Rucni stfikani
e Automatizovany integracni stfikaci systém
e Rychlé vytvrzeni e Elektrostaticky néstrik
e Excelentni elektrické vlastnosti e Elektrostatické ponofovani
e Excelentni odolnost teplotnim a mechanickym Sokim
Spickova smykova odolnost Pro spravny vyhér pryskyfice je nutné se fidit pfiloZzenou tabulkou, je
e \lysokd pfilnavost ovSem nutné zohlednit i tyto body:
e Excelentni chemicka odolnost a odolnost proti vihkosti
» NE&které typy vhodné také pro aplikaci v elektrostatickych pecich e Zda vybrany typ pryskyfice splfiuje vaSe pozadavky na aplikaci

e Zda jsou vyZzadovany aplikace dle UL certifikace
Pryskyfice se dodavd v pfedmichané praSkové smési, coZ zaruCuje ¢ Zda bude pryskyfice nandSena pouze na ¢ast komponentu nebo na
rovnomérnou a homogenni aplikaci. Vybér vhodného typu pryskyfice je cely komponent
predev§im otdzkou metody nandSeni pryskyfice a i¢elu poutZiti. e Ktery aplikacni proces je pro vase pouZiti nejvhodnéjsi
e Jaka je poZzadovand tloustka nanaSené vrstvy
e Zda mame moznost komponent predehfivat, pryskyfici pro vyrobu
pfipravovat a skladovat v odvétravané mistnosti atd.

Teplotni UL certifikace 1446,

Typ  Barva Yiida slozka E163090

Praskové pryskyfice

260 zelend H Siroky rozsah poufZiti, znamy produkt aplikovany pfedevsim naméagenim a stiikanim. Ano
(do 180 °C)

Pryskyfice s vybornym a rovnomérnym zatékanim a také s dobrou teplotni odolnosti u teplotné

22 gervend BI{1S0=C) namahanych vinuti motori apod.

B
263 A F Pfyskyrlce aplikovand predevSim stfikanim a naméacenim, navrzena pro odolnost teplotnim A
H vykyvim.
(do 180 °C)
265 trans- B (130 °C) Nizka tavna viskozita a minimalni rozpinavost tuto pryskyrici bez plnidel déld idedlnim pro rtizné _
parentni zalévaci a impregnacni aplikace.
svitle Uréena pro opravy a zaplatovani Scotchcast praskovych pryskyfic.
5096 i B (130 °C) | Tato dvouslozkova tekutd pryskyfice je vytvrditelnd pokojovou teplotou, tvrdost 85 (D), michaci -
pomér (A : B)10: 2,25. UL certifikace sloZka E35075.
. o Tato pryskyfice je idedlni pro elektrostatickou aplikaci s nandSenim na studeny i pfedehfaty povrch,
5133 modré B (130 °C) vytvoreni tenké zalévaci vrstvy u kondenzatord, transformatort, odpor( aj. AL
svétle q Tato pryskyricce je idedlni pro aplikaci v elektrostatickych namécecich pecich, spliiujici také UL
230N | odra | F(195°C) | gio7ka E35075. G
B
5388 il F Vytvoren_a pro elektrostatické namaceci pece s odolnosti proti teplotnimu, chemickému namahani B
H a vlhkosti.
(do 180 °C)

Pryskyrice vyvinuta pro kontinudlni zalévani vodicti aj. v elektrostatickych zalévacich pecich.

i Al B Vlybornd pruznost a odolnost proti popraskani a také teplotnimu a rdzovému namahani.

E Pryskyfice aplikovatelna studenou elektrostatickou zalévaci peci, nebo teplym difusnim stfikanim
5555 zelend H nebo teplou zalévaci ldzni. Dobra chemickd, dielektrickd a vihkostni odolnost urCuje tuto pryskyfici Ano

(do 180 °C) pro pouZiti pro statory malych motorti a armatury. K dodani ve trech tavnych variantach.




Aplikace praSkové pryskyfice Scotchcast 5555 jako drazkova izolace Aplikace praSkové pryskyfice Scotchcast 260, ktera se nandasi

rotoru malého elektromotorku predevsim stikanim nebo namécenim na pfedehfaty dil
e Pevnost ve Okrajova Odolnost Dielektricka El. odpor
Teplotni vytvrzovani Spt::l:l:gcka stiihu do hustota narazu I'OZDIZI\)I:I]I' pevnost pfi 23°C
teploty (%) (inch-Ibs., Nm) (kV/mm) (R/cm)
149 °C 30 min.
177 °C 10 min. o
204 °C 30s 1,43 215°C 35-45 100 (11,3) 12-16s 40 (10)
232 °C 20s
149 °C 40 min.
177 °C 20 min. o
204 °C 60 1,34 130 °C 38-48 100 (1,3) 12-16's 40 (10)®
232°C 30s
149 °C 30 min.
177 °C 10 min. 3
204 °C 30s 1,47 290 °C 40-50 100 (11,3) 8-14s 40 (10)
232 °C 20s
149 °C 60 min.
177 °C 20 min.
204 °C % i, 1,16 - - 160 (18,1) 60s 52 (10)
232 °C 2 min.
25°C 24-48 hod.
60 °C 2 hod. 1,18 - - - 60 °C 15 min. 14 (10)*
95 °C 1 hod.
149 °C 30 min.
177 °C 10 min. g
e o 145 160 °C 15-25 120 (13,8) 25-35s 19,7 (10
232 °C 20s
177 °C 15 min.
204 °C 6 min. 1,6 340 °C 50-70 160 25-30s 40 (10)™
232 °C 3 min.
177 °C 15 min.
204 °C 6 min. 1,57 >340 °C 35-45 100 (11,3) 25-355 44 (10)™
232 °C 3 min.
200 °C 15 min.
250 °C 5 min. 3 304 °C
300 °C 90's 1,22 365 °C = 160 18-95 5 28 (10)
350 °C 30s
204 °C 90s
6G 90s 6G 5-7s
10G 150's 1,7 >340 °C 30-45 100 (11,3) 10G 10s 52 (10)™
22G 4 min. 22G 22s
viz technicky list
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Aplikacni postup

K GspéSnému pouZiti a naneseni pryskyfice na poZadovany vyrobek je

nutné dodrZet nékolik aplikacnich zasad:

1. Dobre o€iStény, nezoxidovany, nezkorodovany a odmastény kom-
ponent. Cisténi se provede nejlépe piskovanim, parnim odmasténim
nebo parnim ¢iSténim.

2. Predehfaty dil, ¢ast nebo komponent. Nejb&ZznéjSi zplsob je
predehfivani v indukcnich, radidlnich a odporovych pecich. Provadi se
k predehfivani dilu, jeho vytvrzeni nebo oboje. Pfedehfivani miZze byt
vynechdno, pokud bude pryskyfice nanaSena na komponent elektro-
staticky a pfi pokojové teploté, vtomto pfipadé musi byt komponent
také dobre vysuSen z diivodu mozného vzniku bublin.

3. Naneseni pryskyfice. Pfi predehfatém komponentu se nanesend
pryskyfice na komponentu roztavi a ¢dstecné rozlije, tim je na-
neseni ukon¢eno. Pokud provadime naméceni nebo stfikani, pak
vysledna tlouStka vrstvy pryskyfice zavisi na teploté predehfatého
komponentu, dob& naméceni a viskozity pryskyfice v roztaveném
stavu. Pokud je pryskyfice aplikovana elektrostaticky na pfedehraty
komponent, pak tlouStka vrstvy zavisi na teploté predehratého
komponentu, dobé nanaSeni praSkové pryskyfice a také na napéti
pouzitém u elektrostatického nandSeni, nabijecich schopnostech
praskové pryskyfice ataké na viskozité v roztaveném stavu. PFi
nepiedehfatém komponentu, pokud se nanasi pryskyfice elektro-

Dréaty vinuti jsou odchylené
od armatury kvli vklddané
draZkové izolaci

staticky, nabité Castice praSkové pryskyfice ulpivaji na uzemnénou
¢ast komponentu. TlouStka vrstvy pak zavisi na dobé nanaSeni, napéti
pouZitého u elektrostatického nandSeni a nabijitelnosti praSkové
pryskyfice.

4. \lytvrzeni pryskyfice. Bylo jiZ zmifiovano, Ze k vytvrzovani se mize
pouzit stejného topného systému jako k predehrati, viz bod 2.
Pokud je vytvrzovan vétsi, predehraty komponent, indukované
teplo v predehiatém komponentu miize postadit i k vytvrzeni ap-
likované pryskyfice. Pfi vytvrzovani malych komponentii teplo
zkomponentu unikd rychleji a ochlazeni mize byt tak rapidni,
Ze je nutné kuplnému vytvrzeni nanesené pryskyfice kompo-
nent jeSté udrZovat po néjakou dobu zahféty. Informace o zdvis-
losti vytvrzeni mezi ¢asem a teplotou, nutnd k spravnému ap-
likovani pryskyfice, Ize poskytnout ke kazdému typu pryskyfice
3M. Tyto zdvislosti vSak neobsahuji ddaje k predehféti nebo opa-
kovanému ohfevu komponentu nez pro vytvrzeni pryskyfice.
UZivatel musi stanovit dobu nutnou k predehrati komponentu
k optimalnimu naneseni praSkové pryskyfice dle jeji specifikace.

Izola€ni charakteristiky dle certifikace UL 1446 a IEC 85 dosahuje mno-
ho pryskyfic 3M Scotchcast™ az do teplotni tfidy H (180 °C). Mnoho

praskovych pryskyfic je také klasifikovano jako izolatni komponent tfidy
B dle UL 746B, zapsané v UL sloZce E35075.

Dréty vinuti priléhaji tésné
k vytvorené izolované armatufe

Izolace drazkova

e

SRS

Izolované
rotorové
plechy

Vinuti motoru

Izolované statorové plechy



RESENI PROBLEMU

PROBLEM

Tato tabulka by méla byt napomocna
Unikajici

pifpopisuiatesentnekterych pripatnych vzduch Nizka Slabd odolnost odolnost, projevuje Vrstva

problémi, které mohou vzniknout béhem v pryskyfici | pfilnavost, m::::g teplu wrstvase | ve Skvirich | vytvofena
pouziti a aplikace pryskyfice. v podobé pryskyfice pryskyFice a tepelna rozpousti jako hruba aplikaci
obratte se prosime na firmu 3M Cesko. $kvir béhem dil ase ::2:(2 aplikovani | pfi styku 2vrasnény nizka
vytvrzovani P pryskyfice s chemikalii povrch

\[71¢] Nizka chem. Vrstva se

Zachyceny vzduch v pryskyfici.
Zménit teplotu predehrati nebo vytvrzeni

Komponent neni Eisty, zbytky oleje, maziva,
tinidel aj. na povrchu nebo mezi vrstvami.
Dikladné vygisténi pred aplikaci

Tepelna vodivost dilu je nizka.
Je vhodnéjSi pouzit produkt s vySSi teplotni
kapacitou

Préaskova pryskyfice je zvlhla.
Uchovaveijte pryskyfici v uzavieném stavu nebo
pouZijte vysuseny vzduch k aplikaci

Nepfichytavajici material (Teflon atd.).
Zménte materidl

Pryskyfice neni pIné vytvrzena.

Zkontolujte vytvrzovaci teplotu nebo dtislednost
vytvrzeni, dobu vytvrzeni nebo zda dil uréeny

k vytvrzeni je vytvrzovan od pocatku cyklu

Kontaminace prasku

Zkontrolujte, zda se do praSku nedostavaji
zbytky ropnych latek nebo vody,

smeés uchovavejte na Cistém misteé

Skladovaci teplota je pfilis vysoka.
Skladujte pfi teploté do 24 °C

Pryskyfice je zestarla.

Zkontrolujte skladovatelnost a dobu
pouZitelnosti pryskyfice

Nedostateéné promichani pryskyfice.
Slozky dodatecné promichejte
v ponorovaci lazni

Expoziéni doba praskovani je kratka.
Prodluzte dobu praskovani

P¥ili§ mnoho vzduchu b&hem vzduSného
promichavani.

Snizte pritok vzduchu

Teplota predehrati je nizka.

Zvyste teplotu predehrati

Dil je pfilis maly k udrZeni predehraté teploty.
Zvyste predehfivaci teplotu, pouzijte
opakovanou aplikaci nebo pouZijte
elektrostatickou pryskyfici

Napéti elektrostatické aplikace je prili$ nizké.
ZvySte napéti

Dil je prili$ vzdalen od aplikatoru.

Snizte vzdalenost od aplikatoru

Nanaseni pryskyrice je kratkeé.

ProdluZte dobu nanéSeni

Kontaminace prasku vihkosti apod.
Uchovévejte pryskyfici mimo mista

s vlhkosti atd.




Chcete-li vice informaci, navstivte naSe webové stranky www.3m.cz

Nabizime:

Elektrotechnické pasky pro vyrobu

Elektrotechnické izolaCni pasky

Kabelové pfisluSenstvi

Kabelové soubory pro VN

Materialy pro smrstovani metodou za tepla a za studena
Produkty pro kontrolu a odvod statické elektriny
Zalévané spojky a pryskyfrice pro elektrotechniku

Distributor:

Elekiro&Telecom
3M Cesko, spol. s r.o.
Vyskocilova 1

140 00 Praha 4

Tel.: 261 380 111 Scotchast™ je ochrannou zndmkou.

Fax: 261 380 110 3M je ochrannou znamkou spolecnosti 3M.
E-mail: 3MCesko@3M.com Prosim recyklujte. Tisténo v CR.

www.3m.cz © 3M 2007. VSechna prava vyhrazena.



